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Sprzegta elastyczne
TOP-M wykonane
w technologu HW

Podniesiona odpornos 2 na rozrywanie

Wieksza odpornosc n ity skrecajace
Zwiekszona odpornos
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Sprzegta elastyczne TO
daja sie z dwdch piast skons

du oraz z dwudzielnej wktad ‘erwej (wielkos¢ katalogowa). :

Prawidtowo dobrane, a e wiasciwie zamontowane sprzegto zapewnia optymalna wzajemng wspétprace

urzadzen oraz melo?t bezawaryjnos¢
Poosiowa dwu osc wkiadki pozwala na zasprzeglanie i rosprzeglanie tgczonych urzadzen bez koniecz-
nosci ich przesuwania.

Sprzegto jest przeznaczone do pracy w temperaturze od -30 °C do +85 °C.

Sprzegta wystepuja w dwoeh'podstawowych wersjach dtugoéciowych z zastosowaniem wktadki krétkiej TOP-
-M (rys. 1) oraz wktadki dtugiej TOP-MD (rys. 2) Odmiane krétka stosujemy przy niewielkiej odlegtosci pomie-
dzy czopami, natomiast w sytuacji znacznej odlegtosci pomiedzy fgczonymi urzadzeniami stosujemy wktadke
dtuga TOP-MD. Jednakze ze wzgledu na konstrukcje wktadki sprzegta w wersji dtugiej wystepuja do wielkosci
TOP-MD8O0.

wt.

W uktadach napedowych w ktérych wystepuja nagte i czeste przecigzenia stosujemy dwa rozwigzania w za-
leznosci od charakterystyki pracy urzadzenia. Jednym z nich jest zastosowany OKS (ograniczony kat skretu)
(rys. 3) — brak mozliwosci rozprzeglenia uktadu po zerwaniu awaryjnym wktadki. Drugim rozwigzaniem jest
zastosowanie sprzegta posiadajgcego w swojej konstrukcji bezpieczniki zrywalne (rys. 4) Tego typu rozwia-
zania stosuje sie w napedach przenosnikéw tasmowych, mtynach wentylatorowych i kulowych, kruszarkach.
Sprzegta TOP-M mogg by¢ wyposazone w elementy dodatkowe jak beben lub tarcze hamulcowg tworzac |
zew sprzegtowo-hamulcowe z zabudowanym hamulcem (rys. 5). |

Wielkos¢ sprzegta okreslona jest w zaleznosci od przenoszonego momentu obrotowego oraz dodatkowych
parametréw pracy tj. temperatura, zmienno$¢ momentu w czasie, odchytki geometryczne, charakterystyka
ukfadu napedowego itp.

W przypadku koniecznosci potaczenia urzadzen w znacznej odlegtosci od siebie - przekraczajacej zastoso-
wanie wkfadek dtugich TOP-MD - stosuje sie rozwigzania hybrydowe tj. potgczenie sprzegta TOP-M z watem
posrednim i drugim sprzegtem np. wieloptytkowym (rys. 6).

Zalety sprzegta:

» prosta konstrukcja

+ bezobstugowa praca )— \

. tatwy montaz i demontaz £ _
(wymiana wktadki bez koniecznosci rozsuwania wspoétpracujgcych urzadzen)

+ ttumienie drgan (okoto 30%)
znaczna kompensacja niewspoétosiowosci watow
-

W przypadku koniecznosci zasprzeglenia ufrziqdzer’\ charakteryzujacych sie ciezkimi warunkami pracy, oraz
dla napeddéw o znacznych obcigzeniach stosuje sie sprzegta z zastosowaniem wktadki TOP-M o podwyzszo-
nych parametrach pracy w wykonaniu HW (kolor niebieski)

Wkitadki elastyczne TOP-M wykonane w technologii HW charakteryzuja sie:
« Zwiekszong odpornoscia na sity skrecajace
« Zwiekszong odpornoscig na rozrywanie

Zwiekszong odpornoscia na odksztatcenia trwate

- Podwyzszong odpornoscig na oleje i kwasy,mineralne
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L. L: Ls
o,\k/;?c;?gcvg/ ,\rAnzIT;);_ DOpufﬁgﬁg‘;&dEChy*ki Wymiary przytaczeniowe - Standard
C redkos¢
jiriea T | Tow p°g\;f’;°' Poosio- | Promie-| yatowe | L, [ L, | L, [ |12| D | H |Masa
Nm obr/min mm o mm mm kg
=

M2| 28 56 7500 4,7 1,6 4 84 | 88 | 86 | 28 24 95 62 0,6
M3| 51 102 7500 4,7 1,6 4 84 | 116 | 100 | 34 38 | 110 | 62 1,2
M4| 75 150 7500 4,7 1,6 4 84 | 120 | 102 | 42 38 | 125 | 64 1,5
M5| 128 256 7500 6,3 1,6 4 97 | 145|120 | 48 44 | 142 77 2,5

M10| 198 396 7500 6,3 1,6 4 97 | 145|120 | 55 44 | 172 | 77 4

M20| 330 660 6600 6,3 24 3 1131166 | 140 | 60 52 | 190 | 87,5 6

M30| 490 980 5800 6,3 24 3 125|185 | 155 | 75 59 | 218 | 96 9
M40 740 | 1.480 5000 6,3 24 3 1351199 | 166 | 85 63 | 250 | 104 16
M50| 990 | 1.980 4200 6,3 2,4 3 1511229 | 190 | 90 70 | 295 | 120 23
M60| 1.610 | 3.220 3800 9,5 3,2 2 173 1 257 | 215 | 105 | 82 | 327 | 133 33
M 70| 2.790 | 5.580 3600 9,5 3,2 2 189 | 277 | 234 | 120 | 85 | 370 | 148 38
M80| 4.960 | 9.920 2000 9,5 3,2 2 245 | 373 | 310 | 155 | 114 | 420 | 195 77
M 100 10.200 | 20.400| 1900 9,5 4,8 1,5 324 | 370 | 347 | 170 | 140 | 550 | 207 | 115
M 120|20.600 | 41.200| 1800 9,5 4,8 1,5 362 | 418 | 390 | 190 | 152 | 654 | 238 | 191
M 140 39.400 | 78.800| 1500 9,5 4,8 1,5 432 | 474 | 453 | 230 | 178 | 780 | 275 | 270

T Moment nominalny przenoszony

KN

przez sprzegto podczas pracy ciagtej
TK . Moment maksymalny
D Srednica zewnetrzna sprzegta
(wktadki TOP-M)

MARKO

TECHNICZNA OBSLUGA PRZEDSIEBIORSTW

PRODUCENT SPRZEGIEL

H Odlegtos¢ montazowa wktadki TOP-M
L Catkowita dtugos¢ sprzegta
d,, d, Maksymalne Srednice otworéw w piastach

|1' 2
m

Dtugosci piast w wykonaniu standard

Masa sprzegta z maks otworami w piastach

www.topmarko.pl
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é\g?‘;? g\?v; l\:qaalﬁ);- Dopuiﬁgﬁatlanieosvichy’fki Wymiary przytaczeniowe - Standard
C redkos¢
kdadiks T | Tew pog\:g@ Poosio- | Promie- yatowe | L, | Loy | %% 102 D | H |Masa

Nm obr/min mm o} mm mm kg
*MD2| 28 56 7500 4,7 1,6 4 146 | 146 28 24 95 119 0,9
*MD3| 51 102 7500 4,7 1,6 4 212 | 184 34 38 110 | 159 2
*MD4| 75 150 7500 4,7 1,6 4 212 | 184 42 38 125 | 159 2,5
*MD5| 128 256 7500 6,3 1,6 4 223 184 48 44 142 | 159 37
*MD 10| 198 396 7500 6,3 1,6 4 223 | 184 55 44 172 | 159 5
MD 20| 330 660 6600 6,3 2,4 3 278 | 238 60 52 190 | 199 8
MD 30| 490 980 5800 6,3 2,4 3 285 | 238 75 59 218 | 199 13
MD40| 740 | 1.480 5000 6,3 2,4 3 294 | 238 85 63 250 | 199 20
MD 50| 990 | 1.980 4200 6,3 2,4 3 306 | 238 90 70 295 | 199 30
MD60| 1.610 | 3.220 3800 9,5 3,2 2 396 | 318 | 105 82 327 | 275 44
MD 70| 2.790 | 5.580 3600 9,5 3,2 2 404 | 318 | 120 85 370 | 275 49
MD 80| 4.960 | 9.920 2000 9,5 3,2 2 454 | 318 | 155 | 114 | 420 | 275 94

i

L Catkowita dtugos¢ sprzegta
Maksymalne Srednice otworéw w piastach
Sci pi aniu standard

T, Moment nominalny przenoszon
przez sprzegto podczas pracy ciggtej
TK__ Moment maksymalny

ma:

D Srednica zewnetrzna sprzegta m S z maks otworami w piastach
(wktadki TOP-MD) < Pierscienie usztywniajace wktadke
H Odlegtos¢ montazowa wktadki TOP-MD wykonywane sg do wielkosci TOP-MD10

www.topmarko.pl M
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Naped przenosnika tasmowego Zespot sprzegtowo-hamulcowy
TOP-M70 18,5kW/270 obr/min TOP-M120BH 70kW/740 obr/min

Przenosnik slimakowy Miyn kulowy MKM 25
TOP-MB120  7,5kW/6,3 obr/min TOP-MB80/AMB  200kW/740 obr/min

. ¢

Wentylator BAB 120 Naped pompy
TOP-M120  850kW/745 obr/min TOP-M70 160kW/1485 obr/min

-'l .'; g ‘I |
i TR
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Mh}n kulowy MRM33 - _ Spriégio TOP- w wersji OKS
TOP-MB120 HW 400kW /735 obr/min Zaprojektowane do napedow
"ol N o przenosnikow tasmowych

b=

Miyn MWK-12
Sprzegto TOP-MB100 HW 315 kW / 740 obr/min

Wentylator MWK-16
TOP-MB100 400kW/735 obr/min

www.topmarko.pl
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UL. PSZCZYNSKA 37, 44-101 GLIWICE

PRZEKLADNIA |.. OSPRZET | SILNIK
- =y POMIAROWY

NAPEDOWY

7

L |

BADANA : oS SILNIK
WKLADKA [ SN OBCIAZAJACY

Zakres badan obejmowat:

pomiar momentu nominalnego wktadki
pomiar momentu posredniego wkiadki
pomiar momentu maksymalnego wktadki
moment zerwania wktadki

N
P
Max

M
M
M
M

z
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WYNIKI BADAN

7 gdzie:

p1 - praca podczas obcigzenia momentem nominalnym, M, = 258 + 262 [Nm]

p2 - praca podczas obcigzenia momentem posrednim, M= 356 + 458 [Nm]

p3 - praca podczas igzani M, = 517 + 521 [Nm]

Ohroty n fobrmin]
Momant abeiagenia M [Nm]

\
\

S50

-100

Czas t[min]

[=—0urety n [obrimin] = Moment obigtenia M [Nm] |

Wykres momentu obcigzenia podczas pracy wktadki wysokoelastycznej

1800
1800

1700 — zerwania
4._( " whladki, Mz = 1821 [Nm]
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Obroty n obrimin]
Moment obciazonia M [Nm]

100 08 1 1K
=200

g

Czas t [min]

[==0cbroty n jobwimin] = Moment cbeiazenia M [Nm) |

Wykres momentu obciazenia do zerwania wktadki wysokoelastycznej

WNIOSKI
Z PRZEPROWADZONYCH
BADAN:

Dla wkfadki wysokoelastycznej TOP-M,
podczas badan niszczacych, zerwanie
nastgpito na czesci elastycznej po
przekroczeniu maksymalnego momentu
przenoszonego przez wkiadke.

www.topmarko.pl M&
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Bezpodporowe sprzegta TOP-DG produkowane sg na bazie kompozytéow zbrojonych wtéknem we-
glowym. Standardowo stosowane w wentylatorowych chtodniach wody - zaprojektowane w celu prze-
niesienia momentu z silnika na przekfadnie wentylatora.

Wiasnosci uzytych materiatdw pozwalaja na zastosowanie ich w warunkach gdzie panuje wilgotnos¢
100% i niekorzystna atmosfera chemiczna.

Podstawowe cechy sprzegta:

+ przenoszone moce: od 22 do 250 kW

« dostepne dtugosci: od 1000 do 5000 mm

« odporne na dziatanie trudnego Srodowiska zewnetrznego

+ sprzegta membranowe z wktadkami elastycznymi ze stali nierdzewnej
« ultralekkie tatwe w transporcie i montazu

+ niski wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej

+ praktycznie bezobstugowe

Zalety sprzegta:

« brak gumowych elementéw podlegajacych naturalnemu starzeniu

. eliminacja problemu z zacierajacymi sie tozyskami watéw stalowych

+ fatwy i szybki montaz bez udziatu dzwigu

« odcigzenie czesci maszyn w szczegolnosci ich tozysk

« odcigzenie i uproszczenie catej konstrukcji uktadéw napedowych

« sprzegta membranowe kompensuja brak osiowosci uktadu napedowego

MARKO
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D . . A . PYLWP »
Modiegiose Sredni Maksymal
odlegtos¢ Moment rednica_ aksymalna
omiedzy A zewnetrzna piasty $rednica o
Typ korl'?cami watow norrmgjl]ny** D przylaczeniowad | Materiat piast
A* [(mm] [mm]
[mm]
\ DG.100.55 3500 900 105 75
| DG.120Ss 4000 1400 119 85 Stal nierdzewna
DG.140.55 5000 2500 134 100

* Maksymalna dtugosc¢ A uzalezniona od predkosci obrotowej silnika.
** Dla chfodni wentylatorowych zalecany wspdtczynnik bezpieczeristwa wynosi 2,0.

A
- - =
2 R
=3 J
€ B
‘ ‘ ’ ()
B I/
<
: i b N
,@-, | I | ff
il 2 3/ /4 il
Pozycja Opis
1.1 Piasta 1
1.2 Piasta 2

Rura watu wykonana z kompozytu na bazie wtékna weglowego

Pakiet blach (element podatny)

Sruby montazowe z nakretkami

Kompletne sprzegto sktada sie z:

2 sztuk piast wykonanych ze stali nierdzewnej, 2 sztuk wktadek elastycznych, kompletu 12 srub
pasowanych oraz 1 sztuki kompozytowego watu napedowego.
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KOMPLEKSOWA DOSTAWA
UKLADOW NAPEDOWYCH:

silnik — sprzegto - przekfadnia - sprzegto
motoreduktor - sprzegto
sprzegto — hamulec

SPRZEGLA FLENDER

N-EUPEX BIPEX RUPEX ELPEX

— p —‘[ | )

e,

vy - A\
Naped kruszarki
£ T =260.0001 S
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FLENDER

Przektadnie planetarne

Wielkosci od9do 36

> llo$¢ stopni 2 i 3 stopniowe oraz kombinacje przektadni

5 Moce nominalne do 14.500 kW =
Przetozenia doi=4.000

Momenty nominalne | do 4.700.000 Nm

Przektadnie walcowe i kagtowo-walcowe

Wielkosci 3do 28
llos¢ stopni 1do4
Moce nominalne do 4.500 kW
Przetozenia i=1...450

Momenty nominalne = do 1.400.000 Nm

Pozycja zabudowy Poziomo lub pionowo

MOTOREDUKTORY SIEMENS

Oferujemy szeroka game motoreduktoréw w zakresie ni-
skich i srednich mocy do niemal kazdej branzy przemysto-
wej.

Nasza oferta zawiera wszystkie ogdlnie stosowane typy
przektadni majace zastosowanie w wielu aplikacjach na-
pedowych.

Zakres momentowy:
od 50 - 20 000 Nm

Wykonujemy remonty przektadni i motoreduktoréow
wszystkich producentow.

www.topmarko.pl M
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Na bazie 'wieloletniegoﬁaoéwiadczenia

Kompozyt poliuretanowy stanowi doskonata warstwe ochronng w instalacjach do transportu grawitacyjnego,
pneumatycznego oraz hydrotransportu agresywnych medioéw takich jak wegiel, rudy metali, mineraty, zboze,

gaz, ropa i jej pochodne, woda, podsadzka, piasek, zwir, itp.

Podstawowe zalety
powloki poliuretanowej:

«  Wysoka odpornos¢ na scieranie
(Kilkukrotnie zwiekszenie zywotnosci
rurociggu)

« Redukcja masy rury (nawet o 50%)

« Skuteczna powtoka antykorozyjna

«  Wysoka odpornos$¢ na uszkodzenia
mechaniczne

«  Wysoka odpornos¢ na czynniki chemiczne,
wilgoc oraz dziatanie UV

+ Duza elastyczno$¢ materiatu,
ttumi fale uderzenia hydraulicznego

« Doskonata adhezja do ochranianej
powierzchni

« Zapobiega zjawisku zarastania

« Neutralnos$¢ wobec srodowiska
naturalnego

+ Bezobstugowos¢

+  Thumienie hatasu

« Redukcja oporu liniowego przeptywu

Nasze rury wykonywane sg w dowolnym syste-
mie potaczen oraz z zastosowaniem innowa-
cyjnej technologii uszczelek zintegrowanych
zewnetrzna powtoka.

M&R KD www.topmarko.pl
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PRZYKLADOWE APLIKACIJE:

Hydrotransport

«  Rury wysokocisnieniowe i armatura
do transportu podsadzki gérniczej

«  Rury wysokocisnieniowe do transportu wody
i zawiesin w systemach odwadniania w tym
o niskich predkosciach przeptywu i zmiennym
natezeniu

+  Rury wysokocisnieniowe do transportu ropy
surowej i produktow ropo podobnych

« Rury do Transportu cieczy o agresywnych
i/lub $ciernych wiasciwosciach

+  Rury wysokocis$nieniowe do transportu
odpadow poprodukeyjnych powstatych
w zaktadach przerébczych

Rury do systeméw ppoz.

Rury wysokocisnieniowe do transportu
wody czystej chemicznie w instalacjach
technologicznych

Rury do systemoéw wody pitnej w tym
uzdatnianej ozonowo.

Transport pneumatyczny / wentylacja

Rury do transportu materiatéw sypkich
Rury wentylacyjne

Rury w systemach odpylania

Transport grawitacyjny

Rury dla przemystu rolno — spozywczego
Rury do transportu innych materiatow
sypkich

Redlery, zsypy, zsuwnie, zgarniacze itp.

W przypadku indywidualnych projektéw stuzymy doradztwem

w zakresie mozliwych rozwigzan technologicznych.

www.topmarko.pl
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Hutnictwo Hutnictwo
- dostawy nowych elementdéw kruszacych. - regeneraqa nurmkow i cylmdrow pras.

Cementownie Cementownie
- dostawy i regeneraqa walcow pras rolowych. - regeneracja wirnikow wentylatorow.

MARKO
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Wlelkosc faricucha b1** min. b2** max. ~Masa
dxt(p) [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/m]
14x50 14+0,4 50+0,5 17 48 4,0
18x64 18+0,5 64+0,6 21 60 6,6
24x86 24+0,7 86+0,9 28 79 11,6
26x92 26+0,8 92+0,9 30 85 13,7

Oferujemy réwniez tancuchy ogniwowe o podwyiszony

PW9, C-SUPER, D-3, D3-EXTRA, E-FASING

ZAMKI DO TRAS DWU-1TROJ

_}

snosciach klasy:

|
..
|

S

C

CUCHOWYCH

Wymiar zamka . ~Masa
b t d d e i m n f
[mm] P 9 [kal
14x50* 15 50 78 17 78 19 15 32 17 51 29 0,7
18x64* 19 64 100 21 100 22 19 43 37 55 40 1,25
24x86 25 86 136 25 133 28 25 53 44 78 55 2,8
26x92 27 92 147 28 141 30 27 58 44 85 56 3,8
.
o
_______ L
£ 45
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HAMULCE PRZEMYSLOWE

Hamulec szczekowy bebnowy AHH

i Hamulec szczekowy bebnowy ze zwalniakiem elektrohydraulicznym

| jest przystosowany do wspétpracy z bebnem hamulcowym na jego
powierzchni zewnetrznej. Moment hamowania jest wywotywany
sprezyng zabudowang w korpusie zwalniaka badz w uktadzie dzwig-
niowym (sprezyna na zewnatrz), ktéra poprzez uktad dzwigni po-
woduje dociskanie szczek hamulcowych z oktadzinami ciernymi do
powierzchni ciernej bebna hamulcowego.

Zakres momentowy: 1008500 Nm
Srednice bebnéw: 100800 mm

Hamulec trzymajacy AHT

Hamulec szczekowy bebnowy o dziataniu odwrotnym niz AHH-spre-
zyna zwalniaka odhamowuje hamulec, a wigczenie i podtrzymywa-
nie zasilania zwalniaka powoduje zahamowanie hamulca.

Zakres momentowy: 250+-2500 Nm
Srednice bebnéw: 250+500 mm

Hamulec tarczowy ATZ

Hamulec tarczowy ze zwalniakiem elektrohydraulicznym jest przy-

stosowany do wspotpracy z tarcza hamulcowa na jej powierzchni

9 bocznej. Moment hamowania jest wywotywany sprezyna zabudo-

wana w korpusie zwalniaka badz w uktadzie dzwigniowym (sprezy-

v na na zewnatrz), ktéra poprzez uktad dzwigni powoduje dociskanie

0 0 szczek hamulcowych z oktadzinami ciernymi do powierzchni ciernej
tarczy hamulcowej.

o Zakres momentowy: 20015000 Nm
= Srednice tarcz: 3201000 mm

Reczny zacisk hamulcowy RZH

Reczny zacisk hamulcowy jest stosowany do zablokowania i unie-
mozliwienia obrotu zatrzymanego wczesniej napedu lub do napina-
nia faricucha w przenosniku zgrzebtowym.
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Projektowanie,-Biodukcjajnkgzyn i urzadze

agregaty hydrauliczne - agregaty smarne - agregaty filtracyjne « boczniki

Dostawa komponentow hydrauliki sitowej
zakuwanie wezy - hydroakumulatory, baterie hydroakumulatoréw: dobor, dostawa, serwis, nabijanie
« pompy, fitry, chtodnice, zawory, rozdzielacze, ztaczki itp. » aparatura kontrolno-pomiarowa

Diagnostyka maszyn i urzadzen hydraulicznych
Serwis maszyn i urzadzen w réznych gateziach przemystu - Agregaty hydrauliczne « Agregaty smarne
« Zespoty pompowe « Zespoty sterujgce « Sitowniki « Zespoty hydrauliczne maszyn budowlanych i rolniczych

Serwis maszyn i urzadzen w réznych gateziach przemystu
Agregaty hydrauliczne - Agregaty smarne - Zespoty pompowe « Zespoty sterujgce « Sitowniki
« Zespoty hydrauliczne maszyn budowlanych i ciaggnikéw rolniczych - Przeglady, serwisy agregatow
« Plukanie, czyszczenie agregatow | instalacji hydraulicznych « Wymiana komponentéw hydraulicznych

M& E NNNNNNN I DDDD R UUU K q www.topmarko.pl
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Nazwa 1 adres firmy:

Miejscowosc, data
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PRODUCENT SPRZEGIEL

T.0.P.-MARKO 40-857 Katowice, ul. Wolnego 12
tel./fax: 32/251-06-36 tel.kom.: 502-025-080
e-mail: biuro@topmarko.pl  www.topmarko.pl

ZAPYTANIE OFERTOWE Nr.........

Prosz¢ o przedstawienie oferty na sprze¢glo z zachowaniem wymienionych wymagan:

1. Konfiguracja ukladu nap@doweZo ......ouiiniiiiiiii i
2. Charakterystyka uktadu napgdowego
silnik: typ «.oovviniiii J\ kW N= i, min-1
urzadzenie napg¢dzane: YD e N=.iiiiiiinnn kW

3. Wymiary przylaczeniowe:

SILNIK SPRZEGLO URZADZENIE NAPEDZANE

Dt G

A A
Y
4. Wymagania OdbIOTCY: ... vttt et e e ettt e ettt
5. Prowadzacy temat ze strony odbiorcy:
Imig i nazwisko .........ccooeviiiiiiiiiiiiiann.. Stanowisko ......oooviiiiiiiiii e



Firma TOP MARKO Sp. z o.0.
powstata w 1999 roku.

W swojej ofercie posiada szeroka game produktéw w tym kompletne
uktady napedowe oraz czesci zamienne:

+ silnik - sprzegto - przekfadnia - sprzegto
« motoreduktor - sprzegto
+ silnik — sprzegto — hamulec - przektadnia - sprzegto

Dostarczamy rowniez:
tarncuchy ogniwowe
trasy tancuchowe
ogniwa zfaczne
zgrzebta, zamki, szybkoztacza
agregaty hydrauliczne
sprzet wiertniczy, mtotki pneumatyczne
taricuchy rolkowe Galla

TOP Marko dostarcza wyroby dla:
przemystu energetycznego
przemystu cementowo — wapienniczego
gornictwa wegla kamiennego i brunatnego
kopalni metali niezelaznych
przemystu metalurgicznego
przemystu chemicznego i papierniczego

Zaopatrujemy fabryki wentylatoréw, pomp, sprezarek, przeno$nikow
tasmowych, mtynéw kulowych i wentylatorowych. Wspétpracujemy
z wieloma uczelniami technicznymi oraz renomowanymi biurami pro-
jektowymi w Polsce.

Zainteresowanym przesytamy blizsze dane dotyczace oferowanych
przez nas wyrobow oraz udzielamy porad i konsultacji zwigzanych

zich wtasciwym doborem.

Wiecej informacji na naszej stronie internetowej www.topmarko.pl
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ul. Wolnego 12, 40-857 Katowice
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